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Flammharten

Das Flammharten ist ein Randschichtharteverfahren zum Harten
der Werkstoffoberflaiche mit anschlieBendem Anlassen bei nied-
rigen Temperaturen.

Durch das Flammharten werden an Bauteilen mit zdhem Kern
hohe Oberflachenharten von bis zu 800 HV erzielt. Vorausset-
zung ist, dass die Werkstoffe bereits im Grundzustand einen
Mindestkohlenstoffgehalt von circa 0,4 - 0,6 % besitzen.

Die Erwarmung der Bauteiloberflache erfolgt iber Strahlungs-
warme mit Hilfe von Hochleistungsbrennern, gefolgt durch eine
Abschreckung mit unterschiedlichen Medien wie Wasser, Ol,
Polymerlésungen oder auch Druckluft.

Bei dem Flammharten werden in der Regel nur die besonders
vom Verschlei betroffenen Bereiche gehartet.

Vorteile

hohe Einhartetiefe

flieBender Ubergang der Einhirtetiefe bezogen auf den
Ausgangszustand des Materials in dessen Kern
Behandlung sehr gro3er Bauteile moglich

Bauteile kénnen nach dem Harten noch gerichtet werden
energieeffizient und umweltschonend

Anwendungsbereiche

Zahnrader, Wellen, Rollen, Schienen und Leisten



